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Stabilitetsprovning av provplattor i PVM

Allmdnt

I samband med pigdende stabilitetsforsok i provvigsmaskinen har ABSI6,
kvartsit med och utan tillsats av Uintaite testats.

Metod

Provplattorna tillverkades pd VTI enligt gingse metod. Proportionering och
tillverkning av massorna har entreprentren ansvarat for. Plattorna har testats i
PVM enligt det metodférfarande som anvénts pa senare r, bland annat +40°C, 7
km/tim, plattorna 4r 60 mm tjocka och 20.000 varv. Décket dr ett truckdick (9
tum) med ringtrycket 800 kPa.

Resultaten redovisas som spardjupet i mm (skillnaden mellan slut- och
nollprofilen) efter 20.000 varv.

Resultat

Belidggning/platta Spardjup
mm

ABS 16 med Uintaite 1,8

ABS 16 utan Uintaite 4,0

Kommentarer

De bida plattorna uppvisar mycket bra stabilitetsegenskaper med det bista
resultatet for ABS 16 med inblandning av Uintaite. Spardjup ar efter 20.000 varv
vid +40°C mattliga 2-4 mm. Bér- och bindlager brukar t ex hamna omkring 4-6
mm om massan ir vettigt proportionerad. Pa VTI har hittills ca 50 olika
beldggningstyper testats och spinnvidden mellan bista och sdmsta massatyp &r 2-
27 mm. Bra slitlager hamnar normalt mellan 4-8 mm medan de sidmre uppvisar
spardjup pa 15-25 mm.
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